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슬라이딩 금형
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슬라이딩 금형

▪ 금형에 스프링 또는 유압장치가 있는 경우는 슬라이딩 금형 조건으로 해석이 가능합니다.

Die

Spring or

Hydraulic Cylinder 

움직이는 방향

스프링 상수 (유압일 경우 0)

초기 하중(preload) or 유압 하중

고정되어 있거나 다른 금형과 함께 움직이는 조건
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슬라이딩 금형

▪ 슬라이딩 금형과 소재의 접촉이 없는 초기 단계는 Top Die와 함께 움직이다가 접촉이 시작되면,

스프링 강성에 따라 움직임이 변경됩니다.

성형 초기에는 소재와 접촉이
없으므로 Top Die와 함께 움직임. 접촉이 시작되면 스프링 강성에

따라 움직임이 나타납니다.
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슬라이딩 금형

슬라이딩 금형

▪ 아래 붉은색 형상의 상부에 스프링이 부착되어 있다면, 움직이는 방향은 +Y가 됩니다.

스프링 상수를 입력하고, 객체간의 관계에서 소재와 슬라이딩 금형간의 관계를 추가합니다.

Top Die

초기에 Top Die와 함께 움직일 경우, 다른 객체에 부착을 선택
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슬라이딩 금형

▪ 아래 예시는 초기 펀치에 의해 소재가 눌리면서 슬라이딩 금형이 위로 움직입니다.(단계1-2)

이후 펀치와 슬라이딩 금형이 접촉하면서 아래로 움직이는 형태입니다.(단계3-4)

단계1                             단계2                             단계3                          성형완료

슬라이딩 금형

Sliding die

Punch

Die

객체간의 관계 추가
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슬라이딩 금형

▪ 초기 접촉한 상태에서는 초기 변위가 0이면, 압착되기 전까지는 어떠한 힘도 소재에 가해지지

않습니다. 초기부터 힘이 가해지는 상황을 모사하려면 현재 변위에 값을 입력해야 합니다.

초기 위치

움직인 위치

소재

초기 위치에서
+Y로만 이동 가능

초기 스프링 압축 X 초기 스프링 압축 O

초기 위치에서
+/-Y로 모두 가능
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감사합니다. 

info@solution-lab.co.kr
or

support@solution-lab.co.kr


